4
:
|
:

Uuto 2016 /075

Adres: Cankaya Mahallesi Cinnah Caddesi No: 73/6 Cankaya/ANKARA
Telefon :+ 90312 28563 80 - +90 530 922 38 76
Faks: + 90 312 285 63 82

e-posta : itbak@itbak.org

INSAAT TERNIK
DEGERLENDIRME VE
BILIMSEL ARASTIRMA
KURUMU

EUROPEAN ORGANISATION
FOR TECHNICAL ASSESSMENT
iTBAK EOTA Uyesidir

TEKNIK ONAYIN TiPi

Yapi Malzemelerinin Tabi Olacagi
Kriterler Hakkinda Yonetmelik

Madde:9/1

STANDARDI BULUNMAYAN
YENi URUN

TEYIT SISTEMI:(3)

TEKNIK ONAY KONUSU URUNUN
ismi MULTIPOR
Sahibi Turk Ytong Sanayi A S.
Kull Binalarin i¢ ve dis yluzeylerinde, ¢atilarda ve dosemelerde
u arlm'rl kullanilan, mineral esasli gazbeton 1si yalitim kaplama
amae malzemesidir.
?e:g;‘n Subas! Mahallesi, Sivrikaya Sokak No: 18A/1 Catalca / Istanbul
Gegerlilik | (1/11/2016 tarihinden, 01/11/2021 tarihine kadardir
siiresi
Sayfa ve ek Eeis
SHYyis1 1 Ek dahil toplam 13 sayfa
Malzeme 4
Alam
Uzunluk 350-1000 mm
Genislik 200-750 mm
Kalinlk 60-300 mm
Gorunir Yogunluk 102 kg/m?
Su buhari difiizyonu direng katsayisi 3,14 A~ 1
Basing Altindaki Davranis 0,381 N/mm? / [J
a"f i | 1
Yangina Tepki A1 'LEéugrul Canki
enel Mudur
Isil iletkenlik (Kuru Durumda) 0,043 W/im.K ekili
Isil iletkenlik A2: g0 0,044 W/im.K

o

“Kadir Basoglu
Yonetim Kurulu
Baskani




I YASAL DAYANAK VE GENEL SARTLAR

1. Isbu UTO 2016-075, ITBAK tarafindan asagida belirtilen mevzuata uygun olarak
dizenlenmis ve yayimlanmistir:

1.1. 4703 sayili Urtinlere lliskin Temel Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair
Kanun.

1.2. 10.07.2013 tarih ve 28703 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Yapi Malzemeleri
Yonetmeligi (305/2011/AB).

1.3. 26.06.2009 tarih ve 27270 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Ydnetmelik.

2 Isbu UTO, ITBAK'In izni olmadan yukarida belirtilen imalatgi ve UTO'da belirtilen
Uretim tesisinden baskasina verilemez, devredilemez.
3: Fabrika tretim kontrol planinda ve/veya kullanim amacinda sapma tespit edildiginde,

Yap! Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yénetmeligin 15nci maddesine
gore isbu UTO, ITBAK tarafindan askiya alinir veya iptal edilir.

4. UTO’'nun cogaltiimasi/basimi, elektronik ortamda iletimi de dahil olmak tzere, tam
metin halinde yapilmalidir. Onayin kismi basimi ITBAK'in yazili izni ile yapilabilir. Bu
durumda kismi basim (reklam brostrlerindeki metinler ve cizimler, vb.) UTO ile
celismemeli ve yaniltici ifadeler icermemelidir.

5. UTO, Turkge yayimlanir. Baska dillere cevirisi yeminli tercimanlara yaptirilabilir, bu
ceviri ITBAK'In onayi ile kullanilabilir.
6. Isbu Ulusal Teknik Onay TSE-UTO-RD 009’e dayanilarak Yapi Malzemelerinin Tabi

Olacagi Kriterler Hakkinda Yénetmelik Madde 9/1°e uygun olarak dizenlenmistir.

)
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I UTO’YU iLGILENDIREN OZEL KOSULLAR
1. Yapi Malzemesinin Tanimi ve Kullanim Amaci

1.1. Yapi Malzemesinin Tanimi

Bu teknik onaya konu olan Multipor, mineral yapida monolitik, kalsiyum silikat, hidrat
yapisinda kirec, silis, gcimeto, su, gézenek yapici malzemeden olusan isi yalitim levhasidir.
Multipor mineral yapida monolitik, kalsiyum silikat, hidrat yapisinda kireg, silis, ¢imento, su,
gbzenek yapici malzemeden olusan isi yalitim levhasi olup, 350-1000 mm uzunluk, 200-750
mm yikseklik ve 60-300 mm genislik 6l¢ctlerinde Uretilir.

1.2. Kullanim Amaci

Bu teknik onaya konu olan Multipor binalarin i¢ ve dis yuzeylerinde, catilarda ve
désemelerde kullanilan, mineral esasli gaz beton 1si yalitim kaplama malzemesidir.

2. Yapi Malzemesinin Ozellikleri ve Dogrulama Metotlar

Teknik onaya konu olan Multipor'un, ilgili temel gerekler kapsaminda kullanim amacina
uygunlugunun ITBAK tarafindan belirlenmesinde, mevcut ulusal mevzuat ve uretici beyanlari
esas alinarak tanimlanan ilgili test ve tetkikler kullaniimistir.

Beyan edilen kullanim amacina uygunlugun saglanmasi igin kullanimda erisilebilirlik ve
giivenlik ile enerjiden tasarruf ve i1si muhafazasi temel gerekleri kapsaminda inceleme
yapiimis olup, riin &zellikleri ve dogrulama metotlari asadida gosterilmistir. Bu Grunin
kullanim yeri ve amaci agisindan; Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Ek 1! kisminda tanimlanmis
diger temel gerekler kapsaminda degerlendirilmesine gerek gorilmemistir.

2.1. Yangin Durumunda Emniyet

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkindaki Yonetmelik?e goére yangina tepki deneyi
yapiimalidir.

2.1.1. Yangina Tepki
Yangina tepki deneyi TS EN 13501-1 standardina gére sinifi Tablo 3'te yer almaktadir.

Dene Yanma Duman Yanan
Y__ B Davranigi Olusturma Damlalar
Yangina Tepki Sinifi A1 S d

Tablo 1:_Yér1_g|na Karsi febii_i_glnif'i"
2.2. Hijyen, Saglik ve Cevre

Urtintin hijyen, saglik ve gevre temel geregi bakimindan kisa sureli su emme, uzun sureli su
emme ve su buhari gegirgenligi degerlerine bakilmalidir.

2.2.1. Kisa Siireli Su Emme
TS EN 1609 standardinda belirtilen su emme deneyi Wt B dogrultusunda gerceklestirilir.
Kisa siireli su emme degeri 1,87 kg/m?dirp,

ff: ”_\ i A

' 10 Temmuz 2013 Tarih ve 28703 Sayili Resmi Gaze(e’zfe yayimlanmis Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Ek 1 kisminda
tanimlanmis temel gerekler: Mekanik dayanim ve s e, Yangin durumunda emniyet, Hijyen saglk ve gevre, Kullanimda
erisilebilirlik ve guvenlik, Gurlltuye karsl koruma, Enerjiden tasarruf ve isi muhafazasi, Dogal kaynaklarin surdurlebilir
kullanimi temel gerekleridir.

29 Eyliil 2009 Tarih ve 27344 savili Resmi Gazete'de vayimlanmus Binalarin Yangmdan Korunmasi Hakkinda Ydnetmelik

o
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2.2.2. Uzun Siireli Su Emme

TS EN 12087 standardina belirtilen Metot 1B’ye gore gerceklestirilir. Uzun sireli su emme
2,98 kg/m?dir.

2.2.3. Su Buhan Gegirgenligi

Su buhari gecirgenligi, TS EN 12086 “Isi yalitim malzemeleri - Is| yalitim malzemeleri -
Binalar igin - Su buhari gegirgenlik 6zelliklerinin tayini” standardi deney sart A'ya gore
gerceklestirilir. Su buhari gecirgenligi direng katsayisi p 3,14 ddr.

2.3. Enerjiden Tasarruf Ve Isi Muhafazasi

Uriiniin enerji tasarruf ve 1si muhafazasi temel geregi bakimindan boyut ve tolerans tayini,
ylzey dizgunlugi, gonyeden sapma, gortinir yogunluk, boyut kararliigi, noktasal yuk
altinda davranis, basing dayanimi, ylzeylere dik gekme dayaniminin tayini, egilme davranisi
ve 1sil iletkenlik deneyleri yapiimalidir.

Yukaridaki tim testlere ait sonuglar Tablo 2'de gosterilmektedir.

Deneyler Standart Birim Sonug
Uzunluk (mm) 600
TS EN 822
Boyut ve Tolerans Geniglik (mm) 400
TS EN 823 Kalinlik (mm) 60
Yiizey Dizglinligu TS EN 825 mm 0
Gonyeden Sapma TS EN 824 mm 0
Gorinir Yogunluk TS EN 1602 kg/m?3 102
Belirli A&y 0,39
Sicaklikta
Boyut
Kararlihg A8yt 0.43
(70£2 °C 48
saat) AEq1 0,50
Boyut Kararlihgi Belirli
Sicaklikta ve A€ 0,17
Nemde Boyut
Kararlhgi
(23£2°C'da Ao 0.3
90+5% Bagil
= 4 Nemde 48 ABug 0,25
;‘/ W / Saat)

[
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Noktasal Yiik Altinda Davranis

TS EN 12430 mm 0,5
Basing Altindaki Davranis TS EN 826 N/mm? 0,381
Yiizeylere Dik Cekme Dayanimi TS EN 1607 kPa 81
Egilme Davranisi TS EN 12089 kPa 105
Isil iletkenlik (Kuru Durumda) TS EN 12667 W/m.K 0,043
Isil iletkenlik (23°C ve %80 Bagil Nem) TS EN 12667 W/m.K 0,044

Tablo 1: Enerjiden Tasarruf Ve Isi Muhafazasi Kapsaminda Yapilan Testler Ve Sonuglari

3. Uygunlugun ve Performansin Degerlendiriimesi ile G isaretlemesi
3.1. Uygunluk Teyit Sistemi

Avrupa Komisyonu'nun 2001/596/EC sayili karar ile revize edilmis, 1999/91/EC sayili
kararina gore uygunluk belgelendirmesi icin teyit sistemi 3'tur.

Belirtilen teyit sistemine gore G isaretlemesi igin bu Grine uygunluk degerlendiriimesi
yapilacaktir. Yapi Malzemelerinin Tabi Olacag Kriterler Hakkinda Yénetmelik Ek 1(E)*ye
gore, uygunluk degerlendirmesinde imalatgi ile uygunluk degerlendirme kurulusunun
gorevleri asagida belirtildigi gibidir.

Imalatciya diisen gérevler:
e Fabrika tretim kontrolini yapmak

e Baslangic tip deneylerini yapmak

3.2. Teknik Onay Kapsaminda imalatgiya Yiiklenen Sorumluluklar
3.2.1. imalatginin Sorumluluklar
3.2.1.1. Fabrika Uretim Kontrolii

imalatgi, Gretimin i¢ kontrolint surekli saglar ve uretimde kullandigr bitin gereklilikleri ve
hikiimleri (politikalari, prosediirleri ve kontrol planina gére elde edilen sonuglari) sistematik
bir bicimde kayit altina alir. Fabrika tretim kontroli; hammaddelerin kontrolind, Gretim sureci
kontroltini ve (retim sonrasi kontrol sireclerini igerir. Imalatgi, kontrol planinda belirtilen
sartnameye uygun hammaddeleri kullanir. Kayitlar en az agsagidaki bilgileri igerir:

—  Uriin ve hammaddelerin adl,
— Muayene ve kontrol ydntemi,
—  Uretim tarihi, parti numarasi ve rinin muayene tarihi,
—~ Muayene sonucu ve kontrol planinda belirtilen referans deger/aralik,
— Fabrika tretim kontroliinden sorumlu kisginin imzasi
Kayitlar, imalatgi tarafindan en az bes (5) yil saklanir. Fabrika uretim kontroline yénelik

deneyler, hangi (ya da ne) siklikla yapilacagi ve tolerans degerleri TSE-UTO-RD 009'a
uygun olmalidir. Fabrika Uretim Kontrolt Kalite Plani ZK T'de yer almaktadir.

p 3/

/ . TN
' 6 Temmuz 2009 Tarih ve 27270 Sayili Resmi (iazeleﬂa} imlanan Yap1 Malzemel ririn Tabi Olacag g}wrler Hakkinda
Yénetmelik \_/ . =
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imalatgi; Tablo 1, 2, ve 3'de gosterilen performans degerlerinin saglanmasina iligkin fabrika
tiretim kontrol sistemine uygun olarak tretimi stirdiirmek ve sistemin montaji ile ilgili esaslar
ara ve son kullanicilara bildirmekle yaktumladir.

3.2.1.2. Baslangig¢ Tip Deneyleri

Fabrika tretim kontrol planinda herhangi bir degisiklik olmadidi takdirde, bu Teknik Onayin
veriimesi agamasinda ITBAK tarafindan yapilan deneyler baslangi¢ tip deneyi olarak kabul
edilit. Uretimde degisiklik olmasi durumunda ayrica yapiimasi 6ngérilen baslangi¢ tip
deneyler ITBAK'in ve onayl laboratuvarin mutabakati ile yapilir.

3.3. G isaretlemesi

G isareti Griiniin ambalajina ilistirilir. G isareti, asagidaki bilgilerle birlikte bulunur.

Uygunluk Degerlendirme Kurulusu No:

Firma:(imalatginin Adi veya Tescilli Markasi)

Adres:(Imalatginin Kayith Adresi)

Fabrika:(Urtintin Imal Edildigi Fabrikanin Adi ve Tescilli Markast)

G Isaretinin llistirildigi Yil: (isaretin Basildigi Yilin Son iki Basamag)

OYYY-OXXX: (OYYY-Kurulus No, OXXX-Kurulus tarafindan verilen belge
No)

UTO No: (ITB UTO 2016 / 075)
G Uygunluk Beyaninda Bulunacak ilave Bilgiler:

Yangina Tepki Sinifi, Kisa Sureli Su Emme, Uzun Sireli Su Emme, Su
Buhari Gegirgenligi, Boyut ve Tolerans Tayini, Yizey Duzgunlugu,
Gonyeden Sapma, Gorinir Yogunluk, Boyut Kararlihgi, Noktasal Yik
Altinda Davranis, Basing Altindaki Davranig, Yuzeylere Dik Cekme
Dayanimi, Egilme Davranisi, Isil lletkenlik (Kuru Durumda), Isil lletkenlik
(23°C ve %80 Bagil Nem)

4. Uriiniin Kullamm Amacina Uyguniuguna lliskin Bilgiler

4.1. Uretim

Imalatgi, TSE-UTO-RD 009'a uygun olarak tretim yapar.

4.1.1. Uriiniin Uygulanmasi

Multipor Uriini dis cephe, otopark ve bodrum kat tavan isi yalitim sistemlerinde kullanilir.
4.1.2. Dis cephe is1 yalitim sistemi

Multipor Yapistiricisi ve Sivasi su dolu bir kovaya bosaltilarak, distik devirli bir karistirici ile
karistirilir ve uygulamaya hazir hale getirilir. Hazirlanan yapistirici, tarakli mala ile Multipor
Isi Yalitim Levhasi yiizeyine surilir. Uzerine yapistirici surilen levhalar yalitim yapilacak
ylzeye yapistirilir. Yapistirilan levhalarin ylzeyi gerekiyorsa rende yardimiyla dizlestirilir.
Multipor Isi Yalitim Levhalari, 1si yalitim ilacak ytzeye uygun dibel tipi secilerek
sabitlenir. Dubelleme isleminin ardindan 1.Kétyf?lg{swa uygulanir. Ardindan 2.kat hafif siva el
veya makine ile uygulanir. i

* Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterldr I__l,zd{kx‘ﬁda Yonetmelige Gore Uygunluk Teyit Sistemlerinin Uygulanmasina
Dair Teblig Madde 7-1(¢) ve Madde 17-1.

@
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4.1.3. Otopark ve Bodrum Kat Tavan Isi Yalitim Sistemi

Multipor Yapistiricisi ve Sivasi su dolu bir kovaya bosaltilarak, distk devirli bir karistirici ile
karistirilir ve uygulamaya hazir hale getirilir. Hazirlanan yapistirici, tarakli mala ile Multipor
Isi Yalitim Levhasi yiizeyine sirultr. Uzerine yapistirici strilen levhalar yalitim yapilacak
ylzeye yapistirilir. Yapistinlan levhalarin yiizeyi gerekiyorsa rende yardimiyla duzlestirilir.
Multipor Isi Yalitim Levhalari, gerekli goéruldugu takdirde uygun dibel tipi kullanilarak tavana
sabitlenir.

5. imalatci ve Kullanicilar igin Onemli Hususlar

5.1. Paketleme, Nakliye Ve Depolama

Mineral esasli gazbeton 1si yalitim levhalari, uygun boyutlarda ahsap paletlere yerlestirilip,
polietilen shrink malzeme ile kaplanir. Ambalajlanan malzemeler inkjet ile isaretlenir forklift ile
stock sahasinda belirlenen ala tasinir.

L ]
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6. Kaynaklar

TS EN 12667 “Yapi malzemeleri ve mamullerinin 1sil performansi-Mahfazall sicak plaka
ve I1sI akis sayaci metotlariyla isil direncin tayini-Yiksek ve orta isil direncli mamuller”,
TSE, Ankara

Prof. Dr. IPEK O., Dog., Yrd. Dog. Dr. KORU M., Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isll
iletkenlik Katsayisi Tayini (Kuru Durumda) TS EN 12667" SDU Dogal ve Endustriyel Yapi
Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Prof. Dr. IPEK O., Dog., Yrd. Dog. Dr. KORU M., Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isil
lletkenlik Katsayisi Tayini (23°C ve %80 Bagil Nem) TS EN 12667” SDU Dogal ve
Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim malzemeleri-Binalar icin-Uzunluk ve genislik
tayini TS EN 822" SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma
Merkezi, Isparta

Dog¢. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim malzemeleri-Binalar igin-Kalinlik tayini TS EN
823" SDU Dogal ve Endiistriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim malzemeleri-Binalar icin gbnyeden sapma tayini
TS EN 824” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi,
Isparta

Prof. Dr. IPEK O., Dog., Yrd. Do¢. Dr. KORU M., Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim
malzemeleri-Binalar igin-Yiizey dizliginiin tayini TS EN 825" SDU Dogal ve Endiistriyel
Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalittim mamulleri - Binalar i¢in - Basing altindaki
davranisin tayini TS EN 826" SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali
Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim malzemleri-Binalar icin-Gorunir yogunluk tayini
TS EN 1602” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi,
Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim malzemeleri-Binalar i¢in-Belirli sicaklik ve nem
sartlari altinda boyut kararliiginin tayini TS EN 1604” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi
Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim malzemeleri-Binalar icin-Ytzeylere dik ¢ekme
dayaniminin tayini TS EN 1607” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali
Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim malzemeleri - Binalar igin - Kismi daldirma ile
kisa sireli su absorpsiyonunun tayini TS EN 1609" SDU Dogal ve Endistriyel Yapi
Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi yalitim mamulleri - Binalar i¢in - Su buhari iletim
ozelliklerinin tayini TS EN 12086" SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri
Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Binalar igin isi yalitim malzemeleri - EGilme davraniginin
tayini TS EN 12089” SDU Dogal ve Endustnyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma
Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Yap1 uygulamalarl in1s1 yalitim malzemeleri-Noktasal ytk
altindaki davranisinin behrlenmam TS EN 12430” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi
Malzemeleri Uygulamali Arastirm erkeZ| Isparta

TSE-UTO-RD 009 “Mineral Is1 Yal im Kaplamalari I!e llgili Ulusal Tekmk Onay Rehber
Dokiimani” TSE, ANKARA L |

S
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Teknik Degerlendirme Kurulu’nun 01.11.2016 tarih 68 no’lu karar ile incelenmis ve

isbu Ulusal Teknik Onay ingaat Tekn:jé@?%mdirme ve Bilimsel Arastirma Kurumu
gnaylanmistir.

> \ g - _/ .
Ertugrul Canki Kadir Basoglu
Genel Miidiir Vekili Yonetim Kurulu Baskani

L
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Ek 1: Kalite Plani

3 YAPI ARASTIRMA DERNEGI
'E INSAAT TEKNIK DEGERLENDIRME VE BILIMSEL ARASTIRMA
3 KURUMU iKTiSADI iISLETMESI

Uretimin Degerlendirilmesi

Fabrika Uretim Kontrol Kalite Plani

Ulusal Teknik Onay No: 2016/.073.....

Rev.No Tekrar Yayim Nedeni Tarih

A. URETICI FIRMAYA ILiSKiN BILGILER

Uriiniin Adx: MULTIPOR - MiNERAL ESASLI GAZ BETON ISI
YALITIM LEVHASI

Uriin GAZBETON BLOK MALZEMELER, DONATILI YAPI

Cesitleri: ELEMANLARI, MINERAL ESASLI GAZBETON ISI
YALITIM LEVHALARI

Uretim Yeri: CATALCA FABRIKASI - Subasi Mahallesi, Sivrikaya
Sokak No: 18A Catalca / istanbul

Uretici: TURK YTONG SANAYI A.S.

Adres: FEVZI CAKMAK MH. TEVFIK ILERI CD.
NO. 95 34899 PENDIK [STANBUL

Posta Kodu: 34899

Telefon: +90 216 396 66 00

Faks: +90 216 396 19 61

fletisim: I. Semih KACAR

Unvam: Kalite Giivence Midiirii

E-mail: skacari@ytong.com.tr

IS0 9001 Yok

Belgesi var mi?

F-6039 m /f] // /

@
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B. KALIiTE PLANINDA YER ALMASI GEREKEN HUSUSLAR

1.

Satinalma Verileri ve Muavene Testleri

Kalite Plam 'nda (KP 01, Rev No 0 tammlanmistir

Uriin Tammlanmas ve izlenebilirlik

Uriine iligkin bilgiler (Uretim tesisi, malzeme sinifi, tiretim tariki, boyutlar v b) etiket kodlama cihazi ile shrink
balaj iizerine yazilmaktadir. Bu bilgilerden hareketle malzemenin gerive donuk takibi yapilarak hammadde
analiz sonuglari ve iiretim kayitlaring ulaymak miimkiindsir

Uretim Metodu ve Proses Kontrol

Mineral esash gazbeton 1s1 yalim levhalar, dgiitiilmiis kuvarsit ve/veya kum, kireg, ¢imento,

algitagi veya anhidrit, su ve gozenek olusturucu aliiminyum tozundan iiretilir. Otoklavlama sirasinda dolgu
malzemesi (kuvarsit ve/veya kum) taneciklerinin yiizeyinde ¢bziinen silisin olusturdugu silikat asitleri,
ortamdaki kireg ve su ile tepkimeye girerek stabil kalsiyvumhidrosilikat fazlan olusturur.

Mineral esasl gazbeton isi yaliim levhala iiretim siireg akisi asagidaki gibidir:
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Hammaddeler (sénmemis kireg, ¢imento, kuvars tozu, su, aliiminyum tozu veya pastasi) uygun reseptiire gére
tartilir ve mikserde dikkatlice kangtinhr,

Kangim mikserden forme adi verilen kaliplara bosaltilir,

Formeler, yer vinci yardimiyla kabarmamin gergeklesecegi tiincllere nakledilir. Burada kansim kabanr ve
gimento reaksiyonlan ile sertlesir.

Formeler daha sonra bir nakil sistemi vasitasiyla kesme makinesine aktarihr,

Kesme isleminden sonra formeler bir nakil sistemi vasmasiyla, yesil ayirmanin gereklesecegi makineye
nakledilir ve malzemeler enine dogrultuda birbirinden aynlir.

Bu iglemden sonra formeler, yaklagik 190 oC sicaklikta doymus buhar vasitasiyla sertlestirilecekleri otoklavlara
taginir.

Sertlegtirilen triinler kurutma makinesine gonderilir. Burada malzemeler kurutulur.

Yahtim levhalan bir nakil sistemi yardimiyla bant testereye ginderilir ve nihai sekillerine kesilir.

Kesilen levhalar yiizey kaplama islemine tabi tutulur.

Levhalar, robot kollar vasitasiyla palete yerlestirilir ve ambalajlanir.

Palete yerlegtirilen iriinler stok sahasinda depolanir.
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4. Proses Sirasindaki Muayene ve Testler

Kalite Plam 'nda (KF 01, Rev No.0) tammianmugiir.

5. Son Muayene ve Testler

Kalite Plam 'nda (KP 01, Rev No.0) tammlanmigtir.

6. Kalibrasyon

Basing  Mukavemeti test cihazi, akredite kalibrasyon laboratuvarlart tarafindan kalibre edilmektedir.
Kalibrasyon asagidaki durumlarda yapilmakiadr:

*  Cihaz yer degistirme durumlaninda
*  Bilyiilk ¢aph bir tamirden sonra
*  Yilda bir kez

Basing Mukavemeti test cihazimn amaglanan fonksivonu gasterdigi bir kalibrasyon raporu ve cihaza iligtirilen
okunakly bir test etiketi ile teyir edilmektedir. Testte, dlgilen ve istenen basing kuvvetleri arasindaki muhtemel
sapmalar ve sorunlar dokimante edilmektedir. Eger bu sorun ve sapmalar verinde giderilemivor ise problem
giderildikien sonra deney cihazt tekrar kalibre edilir.

Teraziler, boywt (kumpas, gelik cervel vb.), sicakiik ve nem tayin cihazlar gibi uygun olan diger tim cihaziar
akredite kalibrasyon laboratuvarlar: tarafindan her iki wvilda bir kalibre ettiviliv Tiim veriler kalibrasyon
plani ‘na islenerek takip saglamr

7. Paketleme

ol

Mineral esash gazbeton st yaliim levhalan, uygun boyutlardaki ahgap | uizerinde polietilen shrink
malzeme kapl oalrak sanga sunulur. Ambalajlanan malzeme. etiketlemei iglemi ardindan forklisi ile stok
sahasinda belirlenen alanlara tagimr. Palet ve shrink malzemeye iligkin dzellikler Kalite Plant 'nda verilmiytir.

8. Etiketleme

Urdine iligkin bilgiler (iretim tesisi, malzeme simifi, tiretim tarihi, boyutlar vb,) etiket ile shrink ambalaj iizerine
vazilmakiadr.

9. ITBAK Logosunun Kullanim:

Uriin tizerinde G isaretlemesi ilgili rehber dokiimanda belirtildigi sekilde gergeklestivilmekiedir. ITBAK logosu,
hizmet siizles i ‘nde I esaslar cercevesinde kullamlacaknr.

10. Egitim

Sirket genelindeki tim ic'ciy egitim faalivederi, ilgili departmamn talebi dogrultusunda Insan Kavnaklar:
departmam tarafindan organize edilmektedir. Egitim talepleri. “Egitim Talep Formuile Insan Kaynakiar:
Departmanina iletiliv. Insan Kavnaklar: Midiirti, ilgili Genel Miidiir Yardimcisi ve gerekli durumlarda Genel
Miichir onayi ile egitim faaliyetlerini planlar. Iy Givenligi, Cevre vb. Konularda mevzuar geregi alinmasi
gereken egitimler, Fabrika midirligi ve Insan Kaynaklari Departman koordinasyvonu ile plani ve

yardilir. Egitim sonunda alinan sertifika'belgelerin birer kopyasi, personelin ozlitk dosyasina islenir. orijinal
helgeler ise personel tarafindan muhafaza edilir
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11. Sikayetler

Mugteri sikavetleri, QDMS adli yazilim tizerinden elektronik ortamda takip edilmekte ve vonetilmektedir. Alinan
tim gikavetler. ilgili Bolge Sans Sefi (BSS) / Sorumlusu (BSS) tarafindan sisteme giviliv. Talep, ilgili Stary
Miidiirii ve Teknik Uriin Mildirluga tarafindan onaylandiktan sonra ik kavdi olugturulmug olur. Teknik
Uriin Midiiraligi'nin olugturdugu ekip tarafindan saha zivareti gergeklestirilerek sikayer yerinde incelenir.
Gerekiyorsa numune alinarak test edilir. Saha zivaretine iliskin rapor hazirlandiktan sonra sikavet Kalite
Giivence Midurligii tarafindan degerlendirilir. Kalite Giivence Raporu hazirlandiktan sonra altnacak
ah:}onfar Satig ve Teknik Uriin Miidurlikleri tarafindan onaylamr. Son olarak s:ka;m kapsaminda yapilan

. kaydi olugturan BSS BSS ."araﬁndan degerlendirilir. Yeterli bul dur da sikayet kayd:
ka,rxm.*u ve miugteri bilgilendirilir Yeterli b ise yeni aksiyon planlanarak aym adimiar I""fs'mr

12. Kalite Politikasi

Tiirk Ytong Sanayi A 5. olarak tiim faalivetleivimizde ¢evre ve topluma kargi sor

ool s

bilinci ile;

Miigteri odakl ¢alismay,

Yasalar ve ulus/uluslararast standartlar ¢ergevesinde miisteri memnuniyeti saglamay,

Kaliteli iiretim yapmay,

K klary verimli kull,

Caliganlarin kanlimim, egitimini ve motivasyormnu arttrmayi,

Is ortagimz, Yetili Saticilarimz ile yakin ishivligi ivinde galigip iiriin ve hizmetlerimizi miigterilerimize
yavgn bigimde wlastirmayi,

o Tedarikgilerimizi sistemimizin bir pargasi ve iiretim ile ilgili ¢oziim ortagr olarak henimsemeyi,

Kalite Yéinetim Si ini stirekli ivilestirilmesi ve geligtirilmesi igin tim giictimiizle ¢calismayi taahiit ederiz.

Unvan Kalite Giivence Miidiirii
Tarih 19.10.2016
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